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ARKiM ARTHERM MiX/7233

TANIM

Cimento esasli, 1s1 yaliim levhasi lif takviyeli yapistirma ve
siva harcidir.

UYGULAMA ALANLARI

-Tiim yapilarin ic ve dis cephelerinde (XPS, EPS, TASYUNU)
1si yalitim levhalarinin yapistirilmasinda ve sivasinda
kullanihir.

UYGULAMA OZELLIKLERI
-Kullanilabilme stiresi max. 2 saat
-Calisilabilme siiresi max. 10-15 dakika

YUZEY HAZIRLIGI

-ARKIM ARTHERM MIX uygulamasi yapilacak yuzeyler
toz, kir, yag vb. gibi tutunmayi 6nleyecek kalintilardan
arindirilmalidir.

-Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar varsa ARKIM
ARREPAIR THIN ya da ARKIM ARREPAIR THICK ile diizeltilir.
-Yiizeyin kdrind almis ve saglam olmasina dikkat
edilmelidir.

- Uygulama yapilacak yilizeyler gézenekli ise 1slatiimalidir.
-Uygulama vyapilan vylizey saglam taslyict ve ayrica
terazisinde olmasina 6zen gosterilmelidir.

UYGULAMA SARTLARI

-Ortam sicakhgi +5 °C ile +35°C arasi,

-Donmus, erimekte olan veya 24 saat icinde don tehlikesi
olan yilizeylerde uygulanmamalidir.

-Direkt giines, kuvvetli riizgar altinda veya sicak ylizeylerde
uygulanmamalidir.

UYARILAR VE ONERILER

-Kesinlikle yabanci maddeler ilave edilmemelidir.
-Uygulama sonrasinda, kullanilan tiim aletler kurumadan
su ile yikanmalidir.

-Saglam olmayan disik direncli yerlerde uygulanmaz.

UYGULAMA ALETLERI
El mikseri, celik mala, tarakl mala

UYGULAMA TALIMATI

Uygulama Talimati (Yapistirma Uygulamasi)

-Yiizeyin kirind almis ve saglam olmasina dikkat ediniz.
Ylizeyi yapismayl o6nleyecek kalintilardan arindiriniz.
Uygulama vyapilacak yiizeyde bozukluklar varsa ARKIM
ARREPAIR THIN ya da ARKiM ARREPAIR THICK ile diizeltilir.
-25 kg toz harci 5,5-6,5 It su Uzerine yavasca bosaltarak
topak kalmayincaya kadar karistiriniz. Harci olgunlasmasi
icin 5-10 dakika dinlendiriniz, uygulamaya baslamadan
tekrar karistiriniz.

-Yizeyde seviye farklliklari varsa; harci yalitim levhasinin
arkasina tiim kenarlar boyunca kesintisiz olarak, orta
kismina ise noktalama seklinde sUrUnUz ve bastirarak
duvara yapistiriniz.

-Eger ylizey diizglin ise; yapistirma harci levhalar arkasina
taraklama yoéntemi ile uygulanabilir.

-Yapistirma islemi sirasinda levhalarin ayni seviyede olup
olmadigini mastar veya su terazisi ile kontrol ediniz.
-Hazirlanan harci 3 saat icerisinde tiiketiniz, kullanim suresi
gecmis harci atiniz.

-Ortam sicakhgina ve vylizey ozelliklerine bagh olarak,
mekanik dibelime islemini en az 24 saat sonra yapiniz.
Uygulama Talimati (Siva Uygulamasi)

-Isi yalitim levha ytizeyleri tozsuz ve temiz olmalidir.

-25 kg toz harci 5,5-6,5 It su Uzerine yavasca bosaltarak
topak kalmayincaya kadar karistiriniz. Harci olgunlasmasi
icin 5-10 dakika dinlendiriniz, uygulamaya baslamadan
tekrar karistiriniz.

-Harci, 1s1 yalitim levhalari izerine celik mala ile diizglince
surunuz. Homojen bir kalinlk elde etmek icin 4x4 mm dis
kalinliginda tarakli mala ile ilk kat sivayi taraklayiniz. Siva
donat filesini celik mala yardimi ile siva harci kurumadan
lizerine hafifce bastirarak gomiiniz.

-Siva filesinin ek yerlerinde yaklasik 10 cm birbiri Gzerine
bini yapiniz.

-1. kat siva hafifce suyunu attiktan sonra, kurumadan 2. kat
siva yapilr.

-2. kat siva uygulandiktan sonra yiizey celik mala ile
dizeltilir.

-Hazirlanan harci 3 saat icerisinde tiiketiniz, kullanim suresi
gecmis harci atiniz. Siva harci tamamiyla kuruduktan sonra
nefes alabilen son kat kaplama malzemesi uygulayiniz.

TUKETIM
Yaklasik 4-5 kg/m? (2 mm kalinlik icin)
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* PERFORMANS BILGILERI
-Taze Harcin Bosluklu Birim Hacim Kitlesi: > 1400kg/m?
-Elek analizi: 1 mm acikhiginda elek Gizerinde kalan miktar <
%1,0
-Egilme Dayanimi: = 2 N/mm?
-Basin¢ Dayanimi: = 6 N/mm?2
-Isi Yaliim Levhasina Yapisma Mukavemeti: 20,08N/mm?
-Su Emme: 30 dakika icin ; < 5g
-Su emme: 240 dakika icin; < 10g
-Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi : u< 15
-Isil iletkenlik : <0,44 W/mK (P:%50)
-Bag Dayanimi : 20,5 N/mm?
-Yangin Sinifi: A1l
-Sicaklik direnci: +5°C ile + 30°C arasi
-Not: Uygulama 6zellikleri laboratuvar ortaminda(23 + 2 °C
ve %50 + 5 nem ve hava akiminin olmadigl) yapilan
deneyler sonucunda saglanmis olup farkh ortam
kosullarina gore degisiklik gésterebilmektedir. Performans
bilgileri Grinin ilgili standardi geregi belirtilen ortamlarda
test edilmis olup farkli ortamlarda sonuclar da farkhhk
gozlenebilir.

* REFERANS STANDARTLARI
-TS 13566-TS 13687

e AMBALAJ
-25 kg'lik Kraft torbada,
-Palette 64 adet, 1600 kg

» FiziKi HALI

-Gri, toz

= DEPOLAMA
-Kuru ve don tehlikesi olmayan ortamda acilmadan orijinal
ambalajinda en fazla 10 kat kraft torba Ust (iste koymak
sartiyla Uretim tarihinden itibaren 12 ay sire ile
depolanabilir.
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